User Manual

Non-Precious Cobalt Based Dental Milling Alloy
Type 4
oZirlux NP is not susceptible to the inclusions of foreigh mutter und shupe

distortion resulting from thermail tensions. Zirlux NP is highly corrosion resis-
tunt und suituble for luser processing.

User Guidance

Porcelain

Before luyering uny cerumic fire the Zirlux NP restorution at 960-980 °C,
sundblust with 110 M aluminium oxide und subseyuently steum cleun
curefully. The minimum ulloy restoration thickness hus fo be 0.2mm when
luyering cerumic on to it. Gruduul cooliny ufter firing is recommended.
Recommended oxidution firing temperature is 960 — 980 °C

Soldering / welding

When soldering or weldinyg pleuse use u commerciul solder or u suituble
luborutory commercidl luser wire.

Polishing

The polishiny is eusy due to reduced surfuce-hurdness of the dlloy.
Attention

Never put Zirlux NP in acid buth!

Safety instructions
Inhulution of metul powder is harmfull When sundblusting use u suction
unit with fine dust filter. Wearing of suituble personul protection equipment
is recommended.

INSTRUCCIONES DE USO

Aleacion dental no noble microfresable, de base

cobalto, tipo 4

oZirlux CB Blunk ho es susceptible u los errores operdtivos , tules como in-
clusiones de muteriules extrafnos y deformaciones de |lu estructuru u

cuusu de tensiones térmicus. Se distingue por su elevadu resistenciu u
la corrosion. Es uptu pard lu soldudura [Gser.

Instrucciones de elaboraciéon

Cerdmica

El espesor del metdl untes de uplicur lu cerdmicu deberd ser de minimo
0,2 mMm. Recomendumos redlizar unu oxiducion u 960 - 980°C untes de
aplicar la cerdmicu. A continuucion chorrear lu estructura con dxido de
dluminio de 110 my limpiur u fondo con el chorro de vapor. En los frabu-
jos cerdmicos de yrun envergudury, que cubren varius piezus (exceptu-
undo lus uplicaciones de opucudor) se recomiendu un enfriumiento de
largu duracién.

Soldadura de aportacién/autégena

Pura efectuar eventudles correcciones/repurdaciones recomendumos uti-
lizar soldudura conventiondles o hilo pura solduduru Idser convencionu-
les.

Recomenducion: Oxiduciéon a 960 — 980°C

Atencién

iNo decupur huncu Zirlux NP CB Blunk!

Desbastado y pulido

La durezu reducidu de la superficie fucilitu el desbustado y el pulido.

Indicacién de seguridad

iEl polvo de metul es hocivo!l Redlizar siempre el desbustudo y el arenudo
feniendo el sistemu de uspirucidn conectudu, Recomendumos llevar una
mdscuru untipolvo udecuudu,

MODE D’EMPLOI

Alliage de fraisage non-précieux pour le domaine

dentaire, & base de cobalt type 4

oEnN ruison du processus de production, Zirlux NP est insensible aux défauts
comme les inclusions de Mutiére étrangére et des déformations de I'ar-
muture dues a des confruintes thermigues - se distingue pur une forte ré-
sistunce a |u corrosion - est udupté d | utilisution du luser.

Instructions de traitement

Céramique

Avunt 'applicution de lu céramiyue, le métaul doit présenter une épuisseur
d'au moins 0,2 mm. Avunt d'uppliquer lu céramiyue, hous recommandons
d'effectuer une cuisson d'oxydution d 960 - 980 °C. Ensuite, subler |'armu-
ture avec uhe couche de 110 pm d'oxyde d'aluminium, puis rincer soi-
gheusement uu jet de vapeur. Pour les grands fravaux céramiques réalisés
en plusieurs sections (4 I'exception des opuyuers), hous recommundons
d'observer une longue période de refroidissement.

Brasage / Soudage

Pour d'éventuelles corrections / répurutions, nous recommandons I'étuin
de brusuye conventionelle ou le fil luser conventionelle.
Recommundution : cuisson d'oxydution & 960 — 980 °C

Attention

Ne jumuis décuper Zirlux NP!

Finition et polissage

La dureté réduite de lu surfuce fucilite la finition et le polissuge.
Consignes de sécurité

Les poussieres métalliques sont hocives ! Lu finition et le décupuge uu jet
de suble he doivent étfre rédlisés yue si l'uspiration est en marche. Nous
recommaundons de porter un musyue de protection upproprié contre lu
poussiére.

GEBRAUCHSANWEISUNG

NEM Fraslegierung fir den Dentalbereich, Auf-

brennlegierung auf Kobalt-Basis, Typ 4

oZirlux NP ist verfuhrensbedingt nicht anfdllig fUr Fehler, wie beispielsweise
Einschllsse von Fremdmuterial und Verzlye des GerUstes durch thermi-
sche Spunnunyen. Es zeichnet sich durch eine hohe Korrosionsbestdn-
digkeit uus. Es ist lusergyeeignet.

Verarbeitungsanleitung

Keramik

Die Metdlistrke sollte vor dem Aufbringen der Keramik mindestens 0,2 mm
betragen.

Wir empfehlen, vor dem Aufbringen der Keramik einen Oxidbrand bei 960
- 980°C durchzuflhren. Dunuch dus GerUst mit 110 pm Aluminiumoxid ub-
strahlen und unschlieBend yrdndlich mit dem Dumpfstrahler reinigen. Bei
groBen, mehrgliedrigen Kerumikarbeiten (auBer Opuyuer) wird Lunygzeit-
ubkUhlen empfohlen.

Léten/SchweiBen

Fur eventuelle Korrekturen/Repuruturen empfehlen wir ein konventionelles
Lot bzw. einen konventionellen Luserdruht.

Empfehluny: Oxidbrand bei 960 — 980°C

Achtung
Zirlux NP hie ubbeizen!

Ausarbeiten und Polieren
Durch die reduzierte Oberfluchenhdrte wird dus Ausurbeiten und Polieren
erleichtert.

Sicherheitshinweis

MetdllstGube sind yesundheitsschddlich! Dus Ausarbeiten und Sundstrah-
len sollte uusschlieBlich bei laufender Absuuguny erfolgen. Wir empfehlen
dus Trugen einer yeeigneten Stuubschutzmauske.

ISTRUZIONI D'USO

Lega dentale a base di CoCr tipo 4 per ceramica

e oZirlux NP non & soyyetto u difetti, & privo d'impuritd e distorsioni provo-
cute dul processo produttivo. Zirlux NP & carutterizzato du un'elevatu re-
sistenzu dllu corrosione ed & idoneo ull'uso con suldutrice luser.

Istruzioni d'uso

Ceramica

Lo spessore del metdllo primu dell'upplicuzione dellu cerumicu deve es-
sere di ulmeno 0,2 mm. Si consiygliu un'ossiduzione u 960 - 980 °C primu
dell'upplicuzione dellu cerumicu. Quindi, subbiure lu struttura con ossido
di dlluminio du 110 pm e pulire in getto u vupore. In cuso dilavori estesi in
ceramicu su pid unitd (esclusu lu ceramizzazione) si consiglia un ruffred-
dumento prolunyuto.

Consiglio: Ossiduzione u 960 — 980 °C

Saldatura

Per eventudli correzioni/riparazioni si consiglia di utilizzare bacchette di sal-
duturu universule oppure filo per suldutura dl luser.

Attenzione

Zirlux NP hon deve mui essere decupputo.

Rifinitura e lucidatura

Lu ridotta durezzu superficidle facilita la rifinitura e la lucidatura,
Avvertenza di sicurezza

Le polveri metdlliche sono nocive. La rifinitura e lu subbiutura devono es-
sere eseyuite esclusivumente ud uspiruzione in funzione. Si consigliu di in-
dossure unhu muscheru untipolvere idoneu.

GEBRUIKSAANWIJZING

NEM frees-legering voor tandheelkundige toe-

passingen, Opbrandlegering op kobalt-basis,

type 4

oZirlux NP is dunkzij de verwerkingswijze niet yevoeliy voor fouten, zouls het
insluiten van vreemd materiadl en het kromtrekken van het frame door
thermische spunningen. Onderscheidt zich door een hoye corrosie-
bestendiy. Is yeschikt voor lusertoepussingen.




Verwerkingsinstructies

Keramiek

Het metuul moet voor het opbrenyen van het keramiek minstens 0,2 mm
dik zijn. Wij udviseren voor het uuanbrengen vun het kerumische muteriuadl
een oxiderende verbrunding bij 960 - 980°C uit te voeren. Duurhu moet
het frume met 110 M uluminiumoxide wordeh ufyestruald en grondiy met
een stoomstradl worden yereiniyd. Bij yrote kerumische objecten, be-
stfuunde uit meerdere sumenyestelde delen (behulve opuquer) is luny
luten ufkoelen uun te bevelen.

Solderen/lassen
Voor eventuele correcties/repardties bevelen wij conventional lood resp.
cohventiondl luserdraad aun,

Let op
Beits Zirlux NP nooit uf!

Afwerken en polijsten
De verminderde opperviuktehardheid vergemakkelijkt het afwerken en
polijsten.

Veiligheidsinstructie

Metudlstof is schudelijk voor de yezondheid! Er muy ulleen worden ufge-
werkt en yezandstrauld dls er teyelijkertijd wordt ufgezoyen. Het dragen
vuh een yeschikt mondmusker is uun fe bevelen.

DIN EN ISO 22764 : 2006

Co ~61,6%
Cr ~278%
W ~85%
Si ~1,6 %
Mn ~0,3%
Fe ~0.2%

Nickel und Beryllium free
Libre de niyuel y berilio
Sans nickel ni béryllium
Nickel und Beryllium frei

Non contiene hichel e berillio
Vrij van hikkel en beryllium

9009514 COCR discs with step 8 mm; @ 98,3 mm
9009515 COCR discs with step 10 mmM; @ 98,3 mm
9009516 COCR discs with step 12 mm; @ 98,3 mm
9009517 COCR discs with step 13,5 mm; @ 98,3 mm
9009518 COCR discs with step 15 mm; @ 98,3 mm
9009519 COCR discs with step 18 mm; @ 98,3 mm
9009520 COCR discs with step 20 mm; @ 98,3 mm
9009521 COCR discs with step 24,5 mm; @ 98,3 mm

(Zirlux

Hardness / Dureza / Dureté/ Harte /
Durezzu / Hurdheid : (HV 10)

285

Elongution / Elonguciéon a la rotura /
Allongement & la rupture /
Bruchdehnuny / Allungumento / Breukrek: (%)

14,7

Tensile Strength/ Resistenciu u la traccién /
Résistunce & lu traction /

Zuyfestigkeit / Resistenzu dlla trazione /
Treksterkte: (MPw)

525

0.2% Yield Strength / Limite elGstico / Limite élastique /
Dehnyrenze / Limite elustico / rekgrens: (MPu)

375

Youny's Module / Médulo E / Module élustique /
E-Modul / Modulo elustico / E-module (GPu)

240

Corrosion resistunce / Resistenciu u lu corrosion /
Résistunce < lu corrosion / Coefficient de dilutution /
Korrosionsbestindigkeit / Resistenza dlla corrosione /
Corrosiebestendigheid ( g/cms3)

<200

Coefficient of Thermal Expunsion /

Coeficiente de dilutuciéon /

Ausdehnunygskoeffizient / Coefficiente di espunsione
termicu /

Uitzettingscoéfficient (25° - 500 °C) (10-6/K)

14,5

(manufacturer)

Density / Densidud / Densité / Dichte /
Densitd / Dichtheid (g/cm3)

8.5

(Zirlux
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